UNIVERSIDADE TIRADENTES
Curso de Engenharia Civil

Carlone Karlean de Farias Araujo

RELATORIO DE ESTAGIO SUPERVISIONADO EM
ENGENHARIA CIVIL

Aracaju
2015



Carlone Karlean de Farias Araujo

RELATORIO DE ESTAGIO SUPERVISIONADO EM
ENGENHARIA CIVIL

JOTANUNES CONSTRUTORA

Relatério de Estadgio Supervisionado
apresentado para conclusdo do Curso de
Engenharia Civil pela Universidade
Tiradentes, sob a orientacdo da Professora

Marcela de Aratjo Hardman Cortes.

Professora Marcela Hardman

Professora Orientadora do Estagio — UNIT

Gestor. Lucio Barbosa

Gerente de Obra — Jotanunes Construtora

ARACAJU
2015



Figura 01: Organograma da obra...........ccceovieiicie s 10
Figura 02: planta do apto de 01 qUAITO0..........ccceveeieeiie i 11
Figura 03: planta do apto de 02 qUArtOS ..........ccoeiiriiiniieieee e 11
Figura 04: planta do apto de 03 QUAITOS...........coeiiereiirininieieeee s 11
Figura 05: Camadas do ReVeStimento...........ccccveveiieieeiie e 12
Figura 06 : Layout - dos revestimentos CEFamIiCOS...........ccvuerverveseeieerieseeseennens 15
Figura 07: Ficha de Verificagio (FVS).......ccoiiiiiiiiiieeee e, 18
Figura 08: Processo de emestramento para 0 CONtrapiSo..........covvvrereeeeeennen, 19
Figura 09: processo de sarrafeamento............cccooeiveeiieiiiicse e 20
Figura 10: Contra piso ACabado...........cccveviiieiiiic e 20
Figura 11: TaliSCamMENTO........ccciiiiiiiiieee e 22
Figura 12: sarrafeamento do reboCO. ..o, 23
Figura 13: Dsempolamento do reboCo..........cccccvevveiiiccece e 24
Figura 14: assentamento do Revestimento CEeramico...........cccccvveveevvereieesiiennnnn 24
Figura 15: Revestimento ceramico Acabado.............cccvveiiiiiiniieniniseeeee, 25
Figural6: Processo de Emassamento da parede..........cccvvveiiniiienenencnienienns 26
Figura 17: EXecucdo da 1° dema0.........cccvveiuieiiieiiiic e 27

LISTA DE FIGURAS



SUMARIO

| INTRODUCAO

07

11 OBEJETIVOS DA DISCIPLINA

08

I11 DESCRICAO DA EMPRESA

09

IV DESCRICAO DA OBRA

10

1 REVISAO BIBLIOGRAFICA

12

1.2 Definic¢bes, caracteristicas e funcao do revestimento argamassado

1.2.1 Caracteristicas

13

13

1.3 Contrapiso

14

1.4 Revestimento ceramico

1.4.1 Definig0es, caracteristicas e funcéo do revestimento ceramico

15

15

1.5 Pintura

16

2 DESCRICAO DAS ATIVIDADES DESENVOLVIDAS

2.1 Processo de producéo do contra piso

17

18

2.2 Processo de producéo do emboco

20

2.3 Processo de producédo do Revestimento Ceramico

23

2.4 Processo de producéo da pintura

26

3 CONCLUSAO

28

Referéncias Bibliogréaficas

29




| INTRODUCAO

Este relatorio tem o objetivo de explanar as atividades desenvolvidas como,
assistente técnico de engenharia, como também mostrar a estrutura organizacional dos
processos de execugdes dos servicos acompanhados durante o processo de estagio, 0

perfil da empresa, e as experiéncias e conhecimentos adquiridos.

O exercicio das atividades ocorre na obra condominio Vida Bela Brisas, um
condominio localizado na rua projetada que foi originada da rodovia José de Campos,
bairro centro, Barra dos Coqueiros/SE. O empreendimento é realizado pela construtora
Jota Nunes, e tem como caracteristica ser uma obra de médio-baixo porte, 0s seus servigos

sdo distribuidos de forma sequencial em doze torres.

O Estéagio Curricular Supervisionado é onde o futuro profissional vai atuar no
campo de estudo de pesquisa, de analise e de interpretacdo critica, tendo 0 embasamento
do que foi estudado na disciplina (PASSERINI, 2007) (5). O estagio supervisionado,
objetiva complementar a formacdo do académico, possibilitando a integracdo entre os
conhecimentos teoricos e praticos, através do contato do estudante com a vida
profissional. Verificar até que ponto esses conceitos sdo realizaveis na prética,
desenvolver a tomada de iniciativas para a resolucéo de problemas do cotidiano de uma
obra. O estagio deve agilizar para 0 aluno uma formacéo em posto de trabalho que facilite

a integracdo Académica x Mercado de trabalho.

Entretanto, vale-se salientar que antecedendo a execuc¢do de uma obra de
edificacdo, deve-se prever um projeto. Na concepcéo de Leite (2010), considerado como
uma das primeiras etapas do processo de construcao, o projeto civil é a peca relevante
para se obter a qualidade e producédo de edificios, uma vez que nessa etapa sdo definidas.
Entretanto as formas de organizar o espaco quanto a tecnologia a se adotar na fase de
execucdo (LEITE, 2010) (6)



11 OBJETIVO DA DISCIPLINA

A disciplina estagio supervisionado em engenharia civil tem o objetivo
principal de oferecer conhecimento pratico daquilo que foi visto em teoria nas matérias
aprendidas durante o curso, seja na area de construcdo civil, estrutural, hidrologia,
saneamento, entre outros ramos, tudo vai depender de onde seréa realizado o estagio.

Através do encontro com a pratica é possivel obter uma percepcdo maior de
como a teoria é aplicada e uma adaptacdo ao exercicio da profissdo. Em se tratando de
construcdo civil é de extrema importancia a capacidade de tomar decisdes, utilizar os

conhecimentos tecnicos, a interacdo social e organizagéo.



111 DESCRICAO DA EMPRESA

Nascida em Aracaju, em 31 de marco de 1987, a Jotanunes Construtora ja
entregou milhares unidades habitacionais, realizando sonho de muitas familias. Ela, que
estd ganhando cada vez mais espaco no mercado, apresenta produtos competitivos
focados em nichos sociais especificos, através de inovagdes construtivas. Com a matriz
instalada na capital sergipana, a Jotanunes possui forte atuacdo em diversas cidades do
Brasil, a exemplo de Barra dos Coqueiros (SE), Petrolina (PE), Juazeiro (BA), Alagoinhas
(BA) e Lauro de Freitas (BA). Em breve, novos locais terdo a presenca da Construtora,
que por onde chega, é muito bem recebida por realizar o desenvolvimento urbano, social

e financeiro da cidade.

Sua estratégia, desenvolvendo marcas-produto aliada a empreendimentos
de qualidade e a contratacdo de profissionais de mercado, torna mais nitido o resultado:
construir o sonho de morar bem, melhorando a satisfacdo dos clientes diante de todos os
seus requisitos. Além de todas essas caracteristicas, a Jotanunes ainda participa da
construcdo de empreendimentos que fazem parte do programa do Governo Federal a
minha casa minha vida, ao lado da caixa econdmica federal, levando muita qualidade e

conforto para muitas familias.

Sé&o esses diferenciais que fazem da Jotanunes Construtora uma empresa
comprometida em levar o melhor aos clientes, fornecedores e colaboradores, com muita

competéncia na construcdo do sonho da casa propria para milhares de brasileiros.

A empresa tem como missdo Desenvolver ambientes urbanos que
satisfagam as necessidades de moradia dos nossos clientes com qualidade e eficiéncia. A
sua visdo € manter altos niveis de eficiéncia para assegurar o crescimento sustentavel. E
os seus valores estdo explicitos através dos seguintes itens eficiéncia, valorizagdo

humana, comprometimento, honestidade, respeito, responsabilidade, coeréncia.



IV DESCRICAO DA OBRA
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O condominio se encontra na rua projetada que foi originada da rodovia

José de Campos, Bairro centro, Barra dos Coqueiros/SE. A equipe administrativa conta

com o Diretor de Obra Doutor Luiz Paulo, com o Coordenador de Obra Gustavo André,

com o Gestor de Obra Averlucio Ferreira Barbosa e o analista de Obra Roberto Santana.

O Corpo técnico da obra também conta com quatro assistentes técnicos de engenharia,

além de quatro (04) assistentes técnicos de engenharia, um técnico de Instalac6es, dois

encarregados administrativo, um mestre de obra e um almoxarife.

Legenda:

Figura 01: Organograma da obra

. Administracéo | Plangjamenta | Qualidade

. Engenharia / Produgéo

. Estoque

i Seguranga do Trabalho
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Liicio Barbosa
Gerente de Obra

Assist. de Contratos

ORGANOGRAMA

Femanda Ofiveira

Assist. Tec. de Engenharia

Vander(zn Santos
Almosarife

Alesandra Nunes.
Awliar de Almosarife

Reel Indcio dos Santos
Augliar de Almosarife

Roberto Santana
Analista de Produgio

Leandra Vinicius
Assist. Tec. de Engenharia

Michael Gois
Assist. Tec. de Engenharia

Carlone Farias
Assist. Tec De Engenharia

Técnico de Seg. do Trabalho

Aux. de Seg doTrabalho

Mlfreda Passos
Encamesado

Everzido Santana
Assistente Administrativo

Deniveitan Militia
Assistente Administrativo

-yli

K
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Reinalda Lourengo

Encarregado de Obra

Fonte: Propri

Jose Eyandes da Sitva
Encarregado de Pedreirn

0 autor

Raimundo Resende:

Encamregado de Instalages
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A obra em questdo ¢ uma obra de padrdo médio baixo e é o segundo
empreendimento construido pela construtora na cidade, o empreendimento consiste em
um projeto com ampla area verde e diversas opcdes de lazer para seus moradores, piscina,

quadra de esportes, campo de futebol e etc

O Vida bela brisas é composto por doze torres, cada uma com 03
pavimentos tipo, além do pavimento térreo. Cada pavimento possui seis apartamentos,
totalizando 288 apartamentos, com 4 tamanhos diferentes. Cada cliente tem a disposi¢éo
uma vaga de garagem. O empreendimento que possui a fachada 30% revestida e conta
com ambientes diferenciados como Sala de jogos, Lan house, Brinquedoteca, Fitness,
além de Redario, quadra poliesportival, Play Criancas, piscina adulto e infantil.

Figura 03

Figura 05: planta do apto de 03 quartos

Seu projeto estrutural foi elaborado pelo projetista VIadimir Menezes da
empresa V&N Engenheiros Associados LTDA., e consiste em uma estrutura de bloco em

concreto com vedagdo vertical em alvenaria de blocos de concreto.
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1 REVISAO BIBLIOGRAFICA

O revestimento argamassado pode ser entendido como a prote¢do de uma
superficie porosa com uma ou mais camadas superpostas, com espessura normalmente
uniforme, resultando em uma superficie apta a receber de maneira adequada uma
decoracdo final. A argamassa € um tipo de revestimento executado em mais de uma
camada (chapisco, embogo e reboco). Em casos especiais, onde temos paredes fora de
prumo ou alvenaria de pedras irregulares, executamos enchimentos a fim de sanar os

problemas.

Segundo a NBR13529 (ABNT, 1996b) (1) defini revestimentos de argamassa
como cobrimento de uma superficie com uma ou mais camadas superpostas de
argamassa, apta a receber revestimentos decorativos ou contribuir-se em um acabamento
final. Os revestimentos de argamassa podem ser construidos por chapisco ou emboco,

formando o revestimento de camada Unica, ou por chapisco, emboco e reboco.

chapisco

embogo

reboco

Camadas do revestimenio em argamassa

Seguindo esse conceito que a NBR 13749(ABNT,1996) (1) tem como base,
analisamos que o estudo feito quanto ao uso de um projeto adequado do revestimento
surgindo junto com o planejamento da obra é de estrema importancia para que a qualidade
do seu produto final seja garantida, fazendo com que o conjunto de técnicas usada para a

producdo do revestimento argamassado na area externa resulte em uma combinacgdo
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coerente e com coordenada de especificagbes de materiais e dos procedimentos e

métodos de execucdo exibam o seu 6timo desempenho.

1.2 Definic0es, caracteristicas e fungédo do revestimento argamassado

Os revestimentos em argamassa apresentam fungdes importantes, como
proteger e regularizar a superficie das vedacGes e auxilia-las no comprimento das suas
fungBes, além de contribuir a estética da edificacdo (BAIA E SABBATINI, 2000;
PARAVISI, 2008).

1.2.1 Caracteristicas

Durante muitos anos o homem procurou um ligante eficiente e econémico
para unir rochas e madeiras, o qual utilizava para compor suas rusticas construgdes. As
misturas de sucesso para a juncdo de blocos de alvenaria foram batizadas de argamassas
(GUIMARAES, 1997; NEPOMUCENO, 2005)

Segundo Silva (2008) argamassa € uma mistura homogénea de agregado (s)
middo (s), aglomerante (s) inorganicos e agua, contendo ou ndo aditivos ou adi¢bes, com
propriedades de aderéncia e endurecimento, podendo ser dosada em obra ou em
instalacdo propria (argamassa industrializada). As suas principais fun¢Ges quanto ao
servico de revestimento em fachada é a protecdo de alvenaria e estrutura contra a agéo do
intemperismo, integracdo dos sistemas de vedacdo dos edificios, contribuindo assim com
diversas funcbes como por exemplo: isolante acustico, térmico e estanqueidade a agua,
além de ser um regularizador de paredes para os devidos revestimentos futuros como
pastilha ou pintura.

Araujo (2012) relata que a trabalhabilidade ¢ a propriedade que garantira ndo sé
condicBes de execucdo, como também o adequado desempenho do revestimento em
servico. Deve-se ajustar a trabalhabilidade da argamassa a sua forma de aplicacdo em

obra. Assim, relativo a aplicacdo, a consisténcia e a plasticidade da argamassa deverdo
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ser diferentes se a argamassa for aplicada por meio de colher de pedreiro (aplicacdo
manual), ou se for projetada mecanicamente, em equipamento onde a massa é bombeada
através do mangote e projetada na pistola com auxilio de ar comprimido.

A adesdo inicial também é tratada como propriedade essencial, ou seja, ela tem
a capacidade de unido da argamassa no estado fresco ao substrato (ARAUJO,2012). No
ato da execucdo do servigo a argamassa tem que fixar imediatamente na parede sem
escorrer ou derrapar no primeiro langamento para que as suas funcgdes sejam garantidas,
esperando somente a hora para que o acabamento final seja realizado que seria o
sarrafeamento e o desempolar da massa para que o aspecto de liso e consequentemente a

regularizagdo seja concluida com sucesso.

1.3 Contrapiso

Segundo a BS 8204, “o contrapiso consiste de camadas de argamassa ou
preenchimento aplicada sobre laje, terrenos ou sobre uma camada intermediaria de
isolamento ou de impermeabilizacdo.

De modo geral, a vedacdo horizontal exterior estd em contato direto com o
meio ambiente, seja através de sua base ou pela sua superficie ou ainda, por ambas. A
vedacdo interna por sua vez encontra-se protegida do meio ambiente por estar suspensa
do solo, ou por que estd sob uma cobertura (ROQUE, 2008). Segundo Barros (2001) as
diferentes acOes a que estdo submetidas &s vedacGes horizontais exigem-lhes especificas
propriedades, implicando em distintas camadas e, portanto, em sistemas de piso
diferenciados. Porém, independente das caracteristicas que o piso deva apresentar para

atender as condicOes de solicitacdo impostas.

1.4 Revestimento cerdmico

O revestimento ceramico vem sendo utilizado desde a antiguidade para revestir

pisos e paredes. Antigamente a classe que mais usava esse tipo de material era a nobreza,
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0s revestimentos decorados eram utilizados preciosamente pelos artesdes ceramistas e
tinham como destino as paredes dos grandes palécios e construcdes nobres.

Segundo Rabelo (2010) a popularidade veio em meados do seéculo XX, quando
a producdo em larga escala tornou o revestimento ceramico acessivel a bolsos menos
abastados. A cerdmica pode ser feita em argila pura de massa vermelha, ou de uma
mistura com cerca de nove minerais de tonalidade clara ou branca. No Brasil, a
abundancia dessa matéria prima, argila, estimulou o crescimento desse mercado recheado
de opcdes, com caracteristicas especificas para se adaptar ou compor diferentes

ambientes.

Layout - dos revestimentos cerdmicos

1.4.1 Definicdes, caracteristicas e fungdo do revestimento ceramico

Segundo ABNT NBR 13.816:1997, Placas ceramicas para revestimento —
Terminologia, placas ceramicas para revestimento sao definidas como sendo material
composto de argila e outras matérias primas inorganicas, geralmente utilizadas para
revestir pisos e paredes, sendo conformadas por extrusdo ou por prensagem, podendo
também ser conformadas por outros processos. Apds 0 processo de secagem e queima a

temperatura de sintetizacdo, na qual comeca a formagdo de fases vitreas, adquirem
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propriedades fisicas, mecanicas e quimicas superiores as dos produtos de ceramica
vermelha.

O revestimento ceramico € composto por um sistema onde seus elementos
trabalham de forma a interagi-los com a base a qual se aderem. De um modo sistematico,
analisando o modelo de camadas para revestimentos ceramicos de paredes internas,
podemos identificar cinco principais conjuntos de componentes: substrato ou base,
camada de regularizacdo ou emboco, camada de fixacdo — argamassa colante, pecas do

revestimento ceramicas e as juntas (entre pecas ceramicas e painéis)

Azulejos séo placas de louca ceramica, de corpo poroso, vidradas em uma das
faces, na qual recebe corantes. A face posterior (tardoz) ndo é vidrada e apresenta
saliéncias para aumentar a capacidade de aderéncia da argamassa de assentamento. A
espessura média € de 5,4 mm. S8o fabricados em grande variedade de cores, brilhantes e
acetinadas, e em diversos padrdes lisos e decorados. Os azulejos precisam ser escolhidos

na obra quanto as suas: qualidades, empenos e dimensdes (Yazigi, 2009) (10).

Conforme a NBR 13755 (2), o revestimento ceramico se aplica em paredes
revestidas pelo chapisco, emboco e, eventualmente, camada intermediaria de argamassa

de regularizacéo. (Figura 03)

1.5 Pintura

As superficies rebocadas (a receberem pintura) deverdo ser examinadas e
corrigidas de todos e quaisquer defeitos de revestimento, antes do inicio dos servigos de
pintura. Todas as superficies a pintar serdo cuidadosamente limpas, isentas de poeira,
gorduras e outras impurezas. As superficies poderdo receber pintura somente quando
estiverem completamente secas. A principal causa da curta durabilidade da pelicula de
tinta € a ma qualidade da primeira demdo, de fundo (primer), ou a negligéncia em
providenciar boa base para a tinta (YAZIGI, 2009) (10)
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2 DESCRICAO DAS ATIVIDADES DESENVOLVIDAS

O empreendimento tem a sua equipe de assistentes técnicos de engenharia

responsaveis pelo acompanhamento dos servicos das unidades habitacionais e pelas areas
comuns, aléem de auxilio na criacdo e acompanhamento do planejamento da obra. Os
servicos verificados na area durante o periodo foram a execugdo do revestimento
argamassado em fachada, alvenaria em bloco cerdmico, contra-piso, assentamento de
ceramica, rejuntamento, forro de gesso e pintura.
Cabe aos assistentes técnicos acompanhar cada servico executado na sua area de atuacao
portando uma ficha de verificacdo de servico, chamada de FVS. Ela possui itens que
devem ser conferidos, parte a parte, a fim de garantir uma correta execucdo de cada etapa
de determinado servico, resultando em um bom produto, evitando patologias, retrabalho
e economizando tempo e material.

Além de preencher a FVS também cabe ao responsavel auxiliar no controle e
pedido de materiais ao almoxarifado, alertando quando algum material esta prestes a
acabar no em determinado campo ou quando esta gastando mais do que se devia em algum
servico. Outra funcdo muito importante é auxiliar no cronograma de metas da obra,
ajudando o engenheiro da obra a determinar os melhores caminhos e quando comecar

determinados servicos devem se iniciar.

Importante que se verifique todos os itens que constam na ficha de verificacao
de servico, a fim de garantir a qualidade e o padrdo da construtora. Segue alguns itens
importantes que constam na FVS: Determinagdo do nivel mais alto da laje, a fim de
determinar a altura da primeira fiada; Umedecimento do local a ser marcado; Dimenséo
de vaos de portas e janelas; Esquadro entre as paredes; Dimensdo dos ambientes;
Nivelamento das fiadas; Planicidade da alvenaria; Uniformidade das juntas.

A ndo conferencia de forma correta pode gerar uma série de problemas futuros,
atrapalhando o desenvolvimento dos servigos posteriores, gerando retrabalhos e custos

néo orcgado, trazendo estouros no orgamento e atraso no cronograma de metas da obra. A
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ficha de verificacdo de servico é aberta quando o servico € iniciado e o seu preenchimento
é feito durante a realizacdo do servigo, esse processo € estabelecido pela equipe de
qualidade da empresa, sendo uma forma de assegurar a qualidade do servico.

-le] JUTPI“I,JI‘_IE'Q FECHA DE VERIFICACS0 DE SERVIQOS - FVS

[ Tocal

PO A a0

ORI D IO IO DN SR B ) g ke

N I B A 1 B A ] ) A ] B

L DHESCEICAD T, CODRRERCTA SOLUCRSY AT A DA -

—ependa o et o TéCTbon:
A na =
- REpemvmin ma nspecio

2.1 Processo de producdo do contra piso

Para dar inicio aos servicos, a laje ou camada impermeabilizadara, a alvenaria,
instalagdes elétricas e hidros sanitarias e a impermeabilizacdo das areas imidas deverao
ter sido executadas. Também deve estar executado o mapeamento com a definigdo do
nivel do contra piso. Outro item importante é que para o inicio do servico as aduelas ja
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devem estar assentadas. Apds a limpeza, transfere-se 0s niveis do contrapiso para cada
cdémodo a partir do ponto de referéncia (nivel de referéncia), utilizando nivel a laser. Nas
areas molhadas, dar caimento para os ralos e caixas sinfonadas apenas nos boxes (0
restante é nivelado). Assentar as taliscas de material cerdmico que servirdo de mestras,
observando o distanciamento méaximo de 2,0m entre elas.

Figura0l: Processo de emestramento para o contrapiso

FONTE: Proprio autor

Para que a argamassa seja coloca-se corretamente aplica-se aditivo com
vassoura ou broxa sobre a base e langa a argamassa, espalhando com a enxada de modo
que ultrapasse o nivel das mestras. Compactar a camada de argamassa empregando o
soquete, de maneira a garantir maior compacidade, aderéncia e resisténcia. Sarrafear
toda a superficie com uma régua de aluminio apoiada sobre as mestras em movimentos
de vaivém, “cortando” a superficie da argamassa até que seja atingido o nivel das
mestras

Ap0s o sarrafeamento, o deslocamento de pessoas sobre a argamassa
fresca deve ser feito sobre pranchas. Para o acabamento final, desempenar a argamassa
do contrapiso com uma desempenadeira de madeira ou PVC. Terminado o servico, a
area deve ser isolada do transito de pessoas e equipamentos por um prazo minimo de 24
horas. Ap0s a execucao do servico o contra piso deve ser protegido com areia, quando
posterior a execuc¢do deste houver execucédo de revestimento de gesso.
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Figura 02: processo de sarrafeamento Figura 03: Contra piso Acabado

FONTE: Proprio autor FONTE: Proprio autor

Os materiais e equipamentos usados NoO processo Sao:

Areia grossa, peneirada e arenoso;
Talisca;

Cimento Portland;

Nivel a laser;

Colher de pedreiro;

Desempenadeira de madeira ou PVC;
Trena metalica

Régua de aluminio;

Balde;

Carro de méo;

Compactador Manual tipo “soquete”;
Nivel a laser;

EPIs — Equipamentos de Protecéo individual

VVVVVVVVVYVYVYYVYY

2.2 Processo de producdo do emboco

Para que haja o inicio do processo de producdo do revestimento argamassado é
preciso que A alvenaria deve estar concluida ha, pelo menos, 14 dias sem apresentar
rebarbas, tem que haver toda a remocao das irregularidades metélicas tais como pregos e
fios. Se a remocdo ndo for possivel, deve-se cortar de forma profunda em relacdo a
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superficie e preencher com argamassa de traco igual a de revestimento, para evitar o
surgimento de manchas de corrosao.

Outro ponto importante a ser relatado é que todas as superficies em concreto
armado, pilares, vigas e lajes devem ser previamente tratadas com a aplicagéo de chapisco
rolado, 24 horas antes de iniciar 0s servigos e, se houver excesso de desmoldante ou de
poeira, deve-se remové-los através de limpeza mecénica ou com escova de ago. As
superficies de concreto também podem ser chapiscadas com argamassa colante usando
uma desempenadeira dentada com sulcos de 6 mm. As tubulacdes elétricas e telefonicas,
bem como, as instalagdes hidros sanitarias devem estar concluidas (eletrodutos e tubos
em geral)

As caixas elétricas e quadro de distribuicdo de PVC ou metélicos devem estar
assentados, porém, se o local for receber revestimento cerdmico, devem ser assentados
simultaneamente com os servicos. As aduelas ou gabaritos devem estar assentados com
as dimensdes de portas estabelecidas no projeto de arquitetura. Proteger todas as caixas
de passagem das instalacGes elétricas ou telefonicas, pontos hidraulicos e demais
aberturas que necessitem deste cuidado, com introducéo de papel ou papeldo para evitar
futuros entupimentos.

Durante o processo de producéo é preciso iniciar o preparo da base preenchendo
com argamassa, furos provenientes de rasgos, depressdes depequenas dimensdes, quebra
parcial de blocos e ninhos de concretagem. Identificar os pontos mais criticos do ambiente
(de maior e menor espessura) utilizando esquadro e prumo ou régua de aluminio com
nivel de bolha acoplado. Uma vez identificados os pontos criticos, assentar as taliscas nos
pontos de menor espessura, considerando um minimo de 5 mm.

As taliscas sdo assentadas com a mesma argamassa que serd utilizada para
execucdo do revestimento. Atentar para que sempre sejam previstas taliscas a 30 cm das
bordas das paredes e/ou teto. O espagcamento entre as taliscas ndo deve ser superior a 1,80
m em ambas as dire¢des, para que, dessa maneira, garanta o esquadro entre as paredes, 0
prumo e a espessura do revestimento.

O taliscamento do teto deve ser feito com auxilio de nivel digital, mangueira de
nivel ou nivel de bolha, linha ou esquadro de canto, lembrando que o distanciamento das
taliscas intermediarias deve ser compativel com tamanho da régua, considerando uma
espessura minima do revestimento de 5 mm no ponto critico da laje. Preparar a argamassa
com trago previamente determinado em funcdo das caracteristicas desejaveis para esta

argamassa (trabalhabilidade, aderéncia, resisténcia a abrasdo etc.). A argamassa deve ser
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chapada um pouco acima da talisca, para evitar a ocorréncia de pontos falhos no momento

de corta-la.

Figura 04: Taliscamento

As mestras sdo executadas com argamassa de trago igual a de revestimento,
unindo as taliscas no sentido vertical. Apds o endurecimento das mestras, aplicar a
argamassa de revestimento em chapadas vigorosas, respeitando o limite de espessura
definido pelas proprias mestras. Espalhar e comprimir fortemente a camada de argamassa
com a colher de pedreiro. Caso a espessura final do revestimento seja superior a 4 cm,
encher a parede por etapas. No caso de blocos com elevada capacidade de absorcdo de
agua, estes devem ser umedecidos com o auxilio de uma broxa antes de se chapar a
argamassa.

O sarrafeamento ndo pode ser feito imediatamente ap6s a chapagem da
argamassa. Deve-se aguardar o “ponto de sarrafeamento” que decorre das condi¢des
climaticas e até das préprias caracteristicas da argamassa. Na préatica, para avaliar o
“ponto de sarrafeamento”, pressiona-se a camada da argamassa com os dedos. O ponto
ideal é quando os dedos ndo penetram na camada, porém, deforma levemente a superficie.
A partir dai, deve-se sarrafear a argamassa com régua de aluminio apoiada sobre as
mestras, de baixo para cima, até que se atinja uma superficie cheia e homogénea.
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E necessario limpar constantemente a area de trabalho, evitando que restos de
argamassa aderidos formem incrustagdes que prejudiquem o acabamento final. Colocar
sobre a base a ser chapiscada e/ou revestida algum anteparo para reaproveitamento do
material. ApOs o sarrafeamento, quando se tratar de embogo (acabamento &spero)
desempola-se o revestimento com uma desempenadeira de madeira ou PVC, quando
reboco (acabamento fino), passa-se uma espuma ortopédica ap6s o desempolamento para
melhorar o acabamento final da superficie.

Figura 05: sarrafeamento do reboco Figura 05: Dsempolamento do reboco

B v * 5 53

FONTE: Proprio autor FONTE: Proprio autor

Para que o servico seja executado com qualidade é preciso que os seguintes
materiais e equipamentos esteja presente no local de trabalho; Argamassa, o cimento,
areia média e cal CH-1, o Rodophas (Bianco), a Areia grossa peneirada, arenoso, o aditivo,
a agua, a Colher de pedreir0, a Trena, o Prumo de face, o Rolo de espuma para textura,
0s Andaimes e cavaletes metalicos ou cavaletes de madeira, as Escova de ago, a Camurca
(espuma), a Lixadeira elétrica, o Marteletes, a bomba de hidro jateamento, um carro de

mé&o e 0s equipamentos de protecdo individual

2.3 Processo de producgédo do Revestimento Ceramico

Para que haja o inicio do processo executivo O revestimento argamassado deve
estar concluido ha, pelo menos, 07 dias, limpo e apresentando textura aspera obtida com
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o sarrafeamento na fase de execucdo. Os contramarcos das esquadrias de aluminio, as
esquadrias de ferro ou aluminio com marco e os batentes de madeira devem estar
instalados, porém sem a colocacao de alisares e rodapés.

A impermeabilizacdo de piso em areas Umidas deve estar executada e testada.
Também deve-se testar o caimento da agua em direcdo ao ralo. Os ralos devem estar
protegidos para evitar eventuais entupimentos. Todos os componentes das instalagdes
elétricas e telefonicas (caixas, tubos e eletrodutos em geral) devem estar adequadamente
embutidos na alvenaria. Ao ser enviada para utilizacéo, a ceramica deve ser separada por
lotes de tonalidades, devendo-se preencher o formulario de Rastreamento de
Revestimento Cerdmico

Apo6s a identificacdo dos itens acima comegamos o processo de producdo do
servico, a argamassa colante de assentamento deve ser preparada segundo especificacdes
do fabricante. O emprego da argamassa deve ocorrer em até 2 horas ap0s seu preparo,
sendo proibida nova adicdo de agua ou de outros produtos. Com o emprego da argamassa
colante na base de assentamento, as pecas ceramicas ndo devem ser umedecidas
previamente. Tal prética dificulta a aderéncia entre argamassa, base e revestimento. E
feita, entdo, a demarcacao do gabarito para assentamento das pecas utilizando linha de
nailon, prumo e nivel a partir do assentamento da primeira pe¢a no canto do pano de

assentamento.

Figura 07: assentamento do Revestimento Ceramico

Fonte : Préprio autor

Os cortes das pecas de cerdmica devem ser previamente estudados e,
preferencialmente, executados antes da aplicacdo da argamassa colante. Aplicar a
argamassa comprimindo-a contra o substrato com o lado liso da desempenadeira de aco,
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passando, em seguida, o lado dentado formando corddes. Com os corddes ainda frescos
é efetuado o assentamento, fixando as pecas uma a uma com o auxilio do martelo de
borracha.

Durante o processo deve-se ter cuidado com o tempo de aplicacdo da argamassa,
ou seja, 0 tempo que a argamassa fica espalhada na parede sem a colocacédo da ceramica.
Para tanto, deve observar as recomendacdes do fabricante. Assentam-se, inicialmente, as
pecas da primeira fiada horizontal e da primeira faixa vertical, em seguida, completa-se
a area definida entre as faixas. Cortes e furos nas pecas para passagens de instalacGes e
arremates devem ser feitos com equipamentos proprios para esta finalidade.

A espessura regular das juntas é garantida através do posicionamento das pecas,
visualmente ou com uso de espacadores plasticos. Apés um periodo minimo de 03 dias
do assentamento, iniciar o rejuntamento das pecas, procedendo da seguinte maneira:
Limpar as juntas de assentamento, retirando todo o material aderente (restos de argamassa
colante e poeira) e umedecé-las, a fim de garantir a perfeita penetracdo e aderéncia da
argamassa de rejuntamento. Preparar a argamassa de rejuntamento de acordo com as

especificacbes do fabricante, visando obter uma massa homogénea

Figura 08: Revestimento ceramico Acabado

FONTE: Proprio Autor
Para a execucdo de tal o servico os profissionais tem que possuir 0s seguintes
materiais: Revestimentos ceramicos; Argamassa colante para revestimento; Argamassa
industrializada para rejunte; Desempenadeira de aco dentada; Régua de aluminio;
Esquadro, metalico Balde de plastico; Espacadores plésticos de juntas; Agua; Andaimes;

Serra elétrica manual com disco de corte adiamantado; Furadeira com serra copo;
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Espatula plastica;Lapis de carpinteiro; Nivel a laser e mangueira de nivel; Trena metalica;
Linha de néilon; Prego '4’’x10 ou 2’’x12;Prumo de face; Colher de pedreiro; Broxa;

Riscador com videa; Martelo de borracha e EPIs — Equipamento de protecdo Individual.

2.4 Processo de producdo da pintura

Para que haja o inicio do servigo O revestimento interno de paredes e tetos deve
estar concluido ha pelo menos 15 dias. O assentamento de piso e o revestimento externo,
bem como, as coberturas também devem estar concluidas e protegidas com fita crepe
onde h& o contato com a tinta. Todos os detalhes de sancas e forros devem estar
concluidos. No caso da pintura das portas e aduelas, estas devem estar devidamente
assentadas inclusive com seus batentes, alizares, dobradicas e fechaduras instaladas,
acabados e devidamente protegidos com fita crepe ou vaselina sélida. A base deve estar
limpa, sem a presenca de partes soltas ou mal aderidas, manchas de éleo, graxa ou
qualquer agente quimico.

Outro ponto importante é a correcdo das imperfeicdes profundas do substrato
com 0 mesmo tipo de argamassa ou gesso utilizado na execugdo do revestimento. As
imperfei¢cbes menores devem ser corrigidas com massa PVA, exceto para esquadrias de
madeira aonde deve ser utilizado massa acrilica. Lixar a base, deixando-a livre de
asperezas e eliminando o po e caso seja necessario realizar uma segunda demao de massa
corrida para a correcdo e regularizacdo final, deve-se fazer lixamento, apds secagem e

eliminar o p6 novamente.

Figura 09: Processo de Emassamento da parede
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FONTE: Proprio Autor
Em caso de paredes revestidas em gesso a aplicacdo da primeira deméo de

fundo preparador para paredes ou selador PVA, é com a diluicdo na proporc¢éo indicada
pelo fabricante. Diluir e misturar a tinta conforme especificacdo do fabricante e aplica-la
em movimentos paralelos com rolo de 1&. Nos cantos das paredes e encontro com
molduras de portas e janelas a tinta deve ser aplicada com pincel. Verificar a existéncia
de imperfeicbes antes da aplicacdo da segunda demédo e corrigi-las com massa PVA.
Deve-se esperar no minimo 30 minutos para dar a segunda demao.

Em casos de paredes com revestimento argamassado 0 processo segue as
seguintes etapas: a primeira aplica a primeira deméo de fundo preparador de paredes ou
selador diluido na proporcao indicada pelo fabricante, aguardar a secagem e em seguida,
aplicar a massa corrida PVA em camadas finas, com uma desempenadeira de aco. Esperar
secar por cerca de 4 horas e lixar a parede para que a base fique perfeitamente lisa e
eliminar o pé. Por fim, diluir e misturar a tinta latex PVA, conforme especificacdo técnica

do fabricante e aplica-la com rolo de Ia.

Figura 11: Execucdo da 1° demé&o

Fonte: Proprio Autor
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3 CONCLUSOES

Através das atividades desenvolvidas foi possivel obter bons
conhecimentos no que diz respeito a teoria e a pratica, além do que foi visto em sala de
aula, e também uma importante percepcdo de como funciona uma obra, suas
complicacdes e suas virtudes. A importancia que deve ser dada na verificacdo de cada

servico, a fim de evitar patologias e desperdicios.

Foi possivel notar a dificuldade de se relacionar com colaboradores com
os mais diferentes perfis de personalidade a fim de atingir 0 mesmo objetivo, a realizagéo
de uma obra com prazo e qualidade. Outro ponto observado é quanto a utilizacdo dos
equipamentos de seguranga, que em muitos casos estdo presentes, porém 0S
colaboradores recusam-se a utilizar. Dai a importancia de uma fiscalizacdo constante e
severa, no intuito de evitar prejuizos, tanto quanto a integridade do colaborador quanto a
prejuizos financeiros para empresa. Nota-se qudo importante é o planejamento, o controle
de qualidade, os principios de lideranca e os valores de uma empresa. Além do
conhecimento técnico, o estagio propicia ao treinando uma série de outras experiéncias,
como interacdo com diferentes classes sociais, lideranca de grupo, e a propria gestao de

administracdo da obra

A vivéncia adquirida na obra onde ocorreu o exercicio dessas atividades
trouxe experiéncias que jamais poderiam ser obtidas em sala de aula, tanto nos que diz
respeito a conhecimentos relacionados ao curso como também relacionado as pessoas, ao

lado humano.
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